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Off nungsvorrichtung fur erne Packung, Verfahren zur Anbringung an der Packung und Werkzeuq zur 
Durchfuhrung des Verfahrens. ~ 



@ Die 6ffnungsvorrichtung ist am Oberboden (7) einer 
Packung angebracht und ermoglicht einem Verbrau- 
cher, zum Offnen ein Verschliessfeld (19), welches eine 
Ausgiessoffnung (18) abdeckt, entlang einer Schwa- 
chungslinie (2V) abzureissen. Zu diesem Zweck ist ein 
etwa ringformiges Befestigungsteil (1) Im Bereich ausser- 
halb der Ausgiessoffnung (18) auf der Aussenflache des 
Oberbodens (7) befestigt und so mit dem Verschliessfeld 
(19) verbunden, dass die Schwachungslinie (2V) wenlg- 
stens teilweise innerhalb des Befestigungsteils (1) verlauft. 
Das Befestigungteil ermoglicht. die Packung durch einfa- 
chen Druck auf das Verschliessfeld (19) zu offnen. In be- 
vorzugter Ausfuhrung ist am Befestigungsteil (1) uber ein 
Scharnier (2) ein Deckel (3) angebracht, der vorzugsweise 
an seiner Innenseite eine Halteeinrichtung (4) fur den Ab- 
reissabschnitt (23) aufweist. Dieser Deckel (3) kann neben 
seiner Verschlussfunktion auch als Druckelement zum Off- 
nen verwendet werden, wobei nach dem Offnen der Ab- 
reissabschnitt (23) dank der Halteeinrichtung (4) am Dek- 
kel haftet. Die vorgeschlagene Offnungsvorrichtung erlaubt 
eine vorteilhaft einfache und preiswerte Herstellung und ist 
ausserdem fur den Endverbraucher sehr praktisch zu 
handhaben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine am Oberboden einer 
Packung angebrachte Offnungsvorrichtung, mit de- 
ren Hilfe ein eine Ausgiessoffnung abdeckendes 
Verschliessfeld zum Offnen wenigstens teilweise 
entlang einer Schwachungslinie abreissbar ist. Die 
Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Anbnn- 
gung einer derartigen, ein ringformiges Befesti- 
gungsteil aufweisenden Offnungsvorrichtung am 
Oberboden einer Packung, der wenigstens im Be- 
reich der Ausgiessoffnung einen tiefziehfahigen 
Kunststoffabschnitt aufweist. Ferner betrifft die Er- 
findung ein Werkzeug zur Durchfuhrung dieses 
Verfahrens. 

Bekannt ist eine Packung aus mit Kunststoff be- 
schichtetem Papier, deren Oberboden durch Fai- 
tung entstanden ist und einen ebenen Abschnitt 
hat, der mit einer Offnungsvorrichtung versehen ist. 
Vor dem Offnen deckt ein Verschliessfeld eine vor 
dem Offnen zunachst noch nicht vorhandene Aus- 
giessoffnung ab, und das Verschliessfeld ist uber 
eine Schwachungslinie mit dem ubrigen Teil des 
Oberbodens verbunden, so dass das Verschliess- 
feld langs dieser Schwachungslinie vom Oberboden 
hochreissbar ist. Die bekannte Offnungsvorrichtung 
ist so auf dem Oberboden angebracht, dass das 
Verschliessfeld mit Hilfe der Offnungsvorrichtung 
entlang der Schwachungslinie aufgebrochen wird 
und abgerissen oder hochgehssen werden kann. 
Die bekannte Offnungsvorrichtung besteht aus zwei 
Teilen, namlich einer Giesshilfe, welche in Richtung 
des auszugiessenden Flussigkeitsstrahles trichter- 
formig zusammenlauft und uber die Kante des 
Oberbodens zur Bildung einer Giesskante uber- 
steht. Ausserdem weist die bekannte Offnungsvor- 
richtung ein Plattchen mit angeformtem Greifteil auf, 
welches an der Hinterseite der Giesskante mittels 
Zapfen drehbar befestigt ist. Bei der fertigen, mit 
der bekannten Offnungsvorrichtung versehenen 
Packung ist ausser der Giesshilfe auch das Platt- 
chen oben auf dem Oberboden angeklebt. Zum Be- 
nutzen zieht man das Greifteil derail hoch, dass 
uber die Drehung der Zapfen das vorn befindhche 
Plattchen so auf das Verschliessfeld nach unten 
gedruckt wird, dass die Schwachungslinie reisst 
und die Ausgiessoffnung entsteht. 

Die bekannte Offnungsvorrichtung muss wegen 
ihrer Zweiteiligkeit in bestimmter Weise vereinigt 
werden, und es muss dafur gesorgt werden, dass 
das Plattchen gegenuber der Giesshilfe drehbar ist. 
Die beiden die bekannte Offnungsvorrichtung bil- 
denden Teile bestehen aus spritzgegossenem 
Kunststoff bestimmter Ausgestaltung. Die bekannte 
Offnungsvorrichtung ist verbesserungswurdig hin- 
sichtlich einfacherer Ausgestaltung und preiswerte- 
rer Herstellung. 

Eine andere bekannte Offnungsvorrichtung be- 
steht aus einem spritzgegossenen Kunststoffring, 
der uber eine nietenartige Verankerung am Oberbo- 
den einer Flussigkeitspackung aus mit Kunststoff 
beschichtetem Papier angebracht ist. Die Veran- 
kerungsstelle ist ein Loch im Oberboden, von dem 
aus sich eine Schwachungslinie etwa im Bereich 
des ringformigen Teils erstreckt. Will der Benutzer 



eine mit dieser bekannten Offnungsvorrichtung ver- 
sehene Packung offnen, dann reisst er den besag- 
ten Kunststoffring uber die nietenformige Veran- 
kerungsstelle aus dem Oberboden der Packung 
5 aus so dass danach ein durch die Schwachungsli- 
nie ' gebildeter Abreissabschnitt im Verschliessfeld 
mit Hilfe der nietenartigen Verankerung mit heraus- 
gerissen wird. 

Auch diese bekannte Offnungsvorrichtung hat 
10 eine besondere Ausgestaltung und muss durch 
Spritzgiessen derart hergestellt werden, dass die 
Offnungsvorrichtung am Oberboden der Packung 
dichtend angebracht wird, weil anderenfalls die 
Packung nicht flussigkeitsdicht ware. 
15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Offnungsvorrichtung mit den Merkmalen der ein- 
gangs bezeichneten Art zu schaffen, die bei prakti- 
scher Handhabung fur den Endverbraucher ausser- 
dem vom Hersteiler der Offnungsvorrichtung einfa- 
20 cher und preiswerter zu produzieren ist. 

Diese Aufgabe wird fur die Offnungsvorrichtung 
erfindungsgemass dadurch gelost, dass ein etwa 
ringformiges Befestigungsteil im Bereich ausserhalb 
der Ausgiessoffnung auf der Aussenflache des 
25 Oberbodens befestigt und derart mit dem Ver- 
schliessfeld verbunden ist, dass die am Verschliess- 
feld befindliche Schwachungslinie wenigstens teil- 
weise innerhalb des ringformigen Befestigungsteiles 
verlauft. Das Befestigungsteil gemass der Erfindung 
30 braucht nur «etwa ringfdrmig» zu sein, d.h. kreis- 
rund, oval, vieleckig und gegebenenfalls sogar em 
an einer Seite offener Ring. Ein solches Befesti- 
gungsteil wird derart oben auf den Oberboden der 
Packung aufgelegt, dass sich die spater zu bildende 
35 Ausgiessoffnung innerhalb des Befestigungsteils be- 
findet. Zunachst ist die Ausgiessoffnung noch mit 
dem Verschliessfeld geschlossen, so dass die Pak- 
kung auch flussigkeitsdicht ist. Ausserdem verlauft 
die Schwachungslinie, die sich am Verschliessfeld 
40 befindet, innerhalb des ringformigen Befestigungs- 
teils, weil dann beim Offnen die Ausgiessoffnung 
nur innerhalb des etwa ringformigen Befestigungs- 
teils entsteht. Dabei ist zu beachten, dass die 
Schwachungslinie etwa der Form des ringformigen 
45 Befestigungsteils folgt, also beispielsweise auch 
kreisrund, oval oder vieleckig ist, die Schwachungs- 
linie kann aber in Draufsicht auch die Form eines C 
haben, d.h. einseitig often sein. 

Die Offnungsvorrichtung gemass der Erfindung 
50 ist durch die vorstehenden Merkmale mit der An- 
bringung des Befestigungsteils an der Aussenflache 
des Oberbodens fur den Hersteiler einer Fliessmit- 
telpackung einfacher und in kurzerer Zeit herstell- 
bar Dadurch kann die gesamte Packung, bei deren 
55 Erwerb der Endverbraucher auch die Offnungsvor- 
richtung mitkauft, preiswerter angeboten werden. 
Ausserdem ist die Handhabung einer solchen Off- 
nungsvorrichtung einfach und praktisch, denn ein 
Druck auf das innerhalb des ringformigen Befesti- 
60 gungsteils befindliche Verschliessfeld lasst die 
Schwachungslinie reissen bzw. brechen, so dass 
die Ausgiessoffnung dem Endverbraucher zur Ver- 
fugung steht. 

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Ertin- 
65 dung ist an dem etwa ringformigen Befestigungsteil 



2 



3 



CH 688 314 A5 



4 



uber ein Scharnier ein Deckel angebracht, dessen 
Aussenmass der Schwachungslinie entspricht, und 
vorzugsweise weist der Deckel auf seiner oberen 
Innenseite eine Halteeinrichtung fur den Eingriff mit 
dem innerhalb der Schwachungslinie befindlichen 
Abreissabschnitt auf. Dieser Abreissabschnitt gibt 
letztlich die Ausgiessoffnung vor. Seine Grosse wird 
durch den Verlauf der Schwachungslinie bestirnmt, 
die im Verschliessfeld liegt, d.h. in einem Tell des 
Oberbodens der Packung. 1st an dem etwa ringfor- 
migen Befestigungsteil ein Deckel in der hier be- 
schriebenen Weise angebracht, dann kann die 6ff- 
nungsvorrichtung vorzugsweise von einem Herstel- 
ler vorgefertigt sein und in einem Magazin auf 
Lager liegen. Ein bevorzugtes Befestigungsteil ist 
mit einem Deckel so verbunden, dass beide Ab- 
schnitte vor der Benutzung und nach der Anbrin- 
gung am Oberboden der Packung in derselben 
Ebene liegen. Der Deckel muss zu dem ringformi- 
gen Befestigungsteil passen und ist in der Lage, 
die Flache dieses Befestigungsteils abzudecken. 
Dieses Abdecken gelingt nur nach dem Herumklap- 
pen des Deckels mit Hilfe des Scharniers auf das 
Befestigungsteil. Wenn das Aussenmass des Dek- 
kels der Schwachungslinie im Verschliessfeld ent- 
spricht bzw. gleich gross ist, dann kann der Deckel 
als Druckelement zum Reissen der Schwachungsli- 
nie benutzt werden. Wenn ausserdem der Deckel 
auf seiner oberen Innenseite eine Halteeinrichtung 
aufweist, die nach dem Herumklappen des Deckels 
mit Hilfe des Scharniers auf das Befestigungsteil 
seine «untere» Innenseite wird, dann kann diese 
Halteeinrichtung mit dem Abreissabschnitt - beim 
Druck- und Offnungsvorgang - so in Eingriff kom- 
men, dass der Abreissabschnitt nach dem Aufreis- 
sen oder Brechen der Schwachungslinie am Deckel 
haftet und an diesem hangenbleibt, auch wenn der 
Deckel in seine ursprungliche Offnungsposition auf- 
geklappt oder aufgebogen wird. 

Eine derartige Offnungsvorrichtung mit Befesti- 
gungsteil und Deckel ist einfach herzustellen, eben- 
so einfach zu handhaben und bringt Vorteile uber 
die erwahnte Halteeinrichtung mit sich, die vom 
Standpunkt der Hygiene ausserordentlich wichtig 
ist, weil dann der moglicherweise aussen leicht ver- 
schmutzte Abreissabschnitt mit Sicherheit nicht 
durch die Ausgiesseinrichtung in das Innere der 
Packung fallen kann. 

Zweckmassig ist es gemass der Erfindung ferner, 
wenn das etwa ringformige Befestigungsteil aus 
Kunststoff oder Metall besteht und wenn vorzugs- 
weise wenigstens ein Teil der Aussenflache des 
Oberbodens eine Kunststoffschicht aufweist. Wenn- 
gleich das ringformige Befestigungsteil durch Stan- 
zen, Bordeln, Formen und dergleichen in der ge- 
wunschten Weise ausgestaltet werden kann, ist es 
besonders zweckmassig, einen spritzgiessfahigen 
Kunststoff zu nehmen und aus diesem das etwa 
ringformige Befestigungsteil herzustellen. In letzte- 
rem Falle, vorzugsweise wenn man Thermoplaste 
verwendet, sorgt bereits eine Erwarmung zwischen 
Kunststoff und Oberboden fur eine Heftung des Be- 
festigungsteils auf der Aussenflache des Oberbo- 
dens. Dabei konnte der Oberboden auch aus einem 
anderen Material als Kunststoff bestehen und ein 



Kunststoffteil im Bereich der Ausgiessoffnung einge- 
setzt haben. 

Erfindungsgemass ist es nun besonders bevor- 
zugt, wenn die Aussenflache des Oberbodens der 
5 Packung ein Thermopiast, insbesondere Polypropy- 
len, aufweist, wobei die Aussenflache vorzugsweise 
auf einer Tragerschicht aus Thermopiast derart auf- 
gebracht ist, dass der Kunststoffteil des Oberbo- 
dens tiefziehfahig ist. Durch die Tiefziehfahigkeit ist 

10 es namlich moglich, die Anbringung des etwa ring- 
formigen Befestigungsteiles am Oberboden beson- 
ders einfach und in sehr kurzer Zeit und damit 
preiswert vorzunehmen. Nach dem Anheften des 
ringformigen Befestigungsteils kann namlich dann 

15 der Kunststoff um die spatere Ausgiessoffnung - 
gegebenenfalls einschliesslich derselben - durch 
Tiefziehen so geformt werden, dass das Befesti- 
gungsteil unverlierbar und auch gegen mechanische 
Krafte widerstandsfahig fest am Oberboden sitzt, so 

20 dass das Aufbrechen der Schwachungslinie erleich- 
tert wird und ein Wiederverschliessen der einmal 
geoffneten Offnungsvorrichtung gewahrleistet ist. 

Als Kunststoff wird zweckmassigerweise ein 
Thermopiast verwendet, vorzugsweise Polypropy- 

25 len, Propen-Homopolymer oder Ethylen-Propen-Co- 
polymer. Dieser Kunststoff ist vorzugsweise drei- 
schichtig aufgebaut mit einer dickeren Mittelschicht 
als Trager und zwei auf beiden Seiten aufgebrach- 
ten Verkleidungsschichten aus homogenen Schich- 

30 ten anderer Material! en, die noch erlautert werden. 
Die mittlere Tragerschicht hat vorzugsweise eine 
Zumischung eines organischen oder anorganischen 
Fullers von zwischen 50 und 80 Gew.-%. Als Fuller 
kann man in idealer Weise Dolomit-Kalkstein ver- 

35 wenden, der keine schadlichen Ablagerungen im 
Wasser gibt, wenn dieses durch die ausseren Be- 
schichtungen hindurch mit der Tragerschicht in Be- 
ruhrung kommen wurde. Als Fuller kann man Krei- 
de, Talkum oder ahnliche Matenalien verwenden. 

40 Diese vorstehend beschriebene mittlere Trager- 
schicht ist vorzugsweise auf beiden Seiten mit ho- 
mogenen Verkleidungsschichten belegt, wobei man 
fur diese Aussenbeschichtungen beispielsweise Po- 
lypropylen-Kunststoff nimmt. Die Oberflachen- 

45 schicht, welche auf der Aussenseite zu liegen 
kommt, kann eine Zumischung von z.B. Titanoxid 
haben. Dieses gibt eine weisse und Licht reflektie- 
rende Oberflache. 

Gunstig ist es gemass der Erfindung ferner, wenn 

50 der Kunststoffabschnitt im Bereich des Verschliess- 
feldes von unten und innen nach oben und uber das 
etwa ringformige Befestigungsteil so tiefgezogen ist, 
dass das etwa ringformige Befestigungsteil in einer 
durch den gezogenen Kunststoff gebildeten und 

55 nach aussen im wesentlichen offenen Nut zu liegen 
kommt. Dieses ist die Formung des Kunststoffes in- 
nerhalb und ausserhalb der Ausgiessoffnung, wel- 
che einerseits durch das Tiefziehen geformt wird, 
andererseits doch aber noch vom Verschliessfeld 

60 flussigkeitsdicht abgedeckt ist. Der Kunststoffab- 
schnitt lasst sich beim Tiefziehen so uber das Befe- 
stigungsteil formen, dass der Kunststoffabschnitt 
eine ringformige Nut bildet, die - radial gesehen - 
nach aussen often ist und in welcher das etwa ring- 

65 fdrmige Befestigungsteil eingebettet ist. 
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Es ist moglich, die ganze Packung aus dem vor- 
stehend naher bezeichneten Kunststoffmaterial her- 
zustellen, d.h. einem kalt und warm tiefziehfahigen 
Material, welches auch faltbar ist wie Papier. Auf 
den Oberboden einer derart hergestellten Packung 
wird also das etwa ringformige Befestigungsteil so 
aufgelegt, dass es die spatere Ausgiessoffnung um- 
schliesst. Durch das Tiefziehen bildet das Befesti- 
gungsteil, vorzugsweise mitsamt dem angesetzten 
Deckel eine test an der Packung angebrachte Off- 
nungsvorrichtung. 

Das Verschliessfeld weist die Schwachungslinie 
auf, die etwa entlang der Innenseite des ringformi- 
gen Befestigungsteils verlauft und den Abreissab- 
schnitt vorgibt. Die Schwachungslinie kann bei dem 
tiefziehfahigen Kunststoffmaterial der oben be- 
schriebenen Art durch einen Kranz von erhabenen 
Oder vertieften Stellen, z.B. wie die Spur einer Rei- 
he von Zahnen, gebildet sein. 

Auf der oberen Seite des Deckels, die nach dem 
Umbiegen zum Verschliessen hin spater die Innen- 
seite wird, weist der Deckel als Halteeinrichtung fur 
den Abreissabschnitt einen vergleichbaren Kranz 
von Zahnen auf, welche in die Zahne der Schwa- 
chungslinie einfahren und dadurch den Abreissab- 
schnitt festhalten. 

Nach dem Erstellen des fertigen Oberbodens der 
Packung mit der daran angebrachten Offnungsein- 
richtung kann der Benutzer zum erstmaligen Offnen 
den Deckel mit der auf seiner oberen Innenseite 
herausstehenden Verzahnung mit Hilfe des Schar- 
niers umbiegen und so auf das Verschliessfeld auf- 
drucken, dass die Schwachungslinie bricht, wobei 
der Abreissabschnitt von den Zahnen des Deckels 
auf dessen Innenseite in Eingriff gelangt und fest- 
gehalten wird. Der Benutzer kann dann den Deckel 
mit Hilfe des Scharniers wieder zuruckbiegen, und 
er wird erkennen, wie der Abreissabschnitt am Dek- 
kel haftet und aus der Ausgiessoffnung herausge- 
zogen wird. Damit ist die Packung geoffnet, das 
Fullgut kann ausgegossen werden, und es gibt eine 
gute Wiederverschliessmoglichkeit, indem namlich 
der Deckel genau wieder an die eben beschriebene 
Stelle zuruckgebogen und in den Raum innerhalb 
des ringformigen Befestigungsteils hineingedruckt 
wird. 

Das Verfahren zur Anbringung einer ein ringfor- 
miges Befestigungsteil aufweisenden Offnungsvor- 
richtung am Oberboden einer Packung wird nun be- 
schrieben. Der Oberboden weist wenigstens im Be- 
reich der Ausgiessoffnung einen tiefziehfahigen 
Kunststoffabschnitt auf. Die oben erwahnte Aufgabe 
zur praktischen Handhabung und einfacheren Her- 
stellung wird hinsichtlich des Verfahrens erfindungs- 
gemass dadurch gelost, dass der Bereich des 
Oberbodens mit der zu bildenden Ausgiessoffnung 
erwarmt wird, das ringformige Befestigungsteil um 
die Ausgiessoffnung auf den Oberboden aufgelegt 
wird, wonach der Kunststoff des Oberbodens durch 
das ringformige Befestigungsteil hindurch nach aus- 
sen derart tiefgezogen wird, dass sich das Ver- 
schliessfeld auf der Hone der oberen Aussenseite 
des ringformigen Befestigungsteils, dieses mit einer 
Hinterschneidung ubergreifend, bildet. Man erkennt, 
dass das ringformige Befestigungsteil aus Metal! 



Oder Kunststoff oder einem anderen geeigneten 
Material hergestellt sein kann. Durch die Erwar- 
mung des Bereiches um die Ausgiessoffnung her- 
um kann das ringformige Befestigungsteil ohne 
5 oder vorzugsweise auch mit angesetztem Deckel 
um die spater entstehende Ausgiessoffnung herum 
auf den Oberboden aufgelegt und an diesem ange- 
heftet werden. Danach schliesst sich das Tiefziehen 
an, wobei die durch die Erwarmung - vorzugsweise 
10 auf +200°C - erweichte Stelle in der beschriebenen 
Weise verformt wird. Das Kunststoffeld des Oberbo- 
dens, welches sich unter- und innerhalb des ringfor- 
migen Befestigungsteils befindet, wird durch Anle- 
gen von Vakuum von aussen oder gegebenenfalls 
15 auch Druck von innen so aus dem Oberboden und 
dessen Ebene hochgezogen (Tiefziehverfahren), 
dass sich die erweichten Wandungen mit Hilfe ei- 
nes passenden Werkzeuges unter Faltung am 
Rand auf sich selbst und Bildung einer Hinter- 
20 schneidung umlegen und im Bereich der Mitte des 
Befestigungsteils das Verschliessfeld bilden. Bei 
diesem Tiefziehverfahren kann vorzugsweise gleich- 
zeitig auch durch die entsprechenden erhabenen 
oder tieferliegenden Abschnitte die Verzahnung und 
25 damit die Schwachungslinie gebildet werden. Man 
erkennt das sehr einfache und schnelle Verfahren 
zur Befestigung des ringformigen Befestigungsteiles 
auf dem Oberboden einerseits und der Verformung 
der Wandungen des Oberbodens in diesem Bereich 
30 andererseits derart, dass sich ein Verschliessfeld 
und vorzugsweise gleichzeitig auch eine Schwa- 
chungslinie bildet. In sehr kurzer Zeit kann man auf 
diese Weise das ringformige Befestigungsteil, vor- 
zugsweise mit angesetztem Deckel, am Oberboden 
35 einer Packung anbringen und damit die Packung 
mit einer voll funktionsfahigen und praktisch zu 
handhabenden Offnungsvorrichtung ausstatten. 

Zweckmassig ist es gemass der Erfindung ferner, 
wenn in diesem Zusammenhang die den Abreissab- 
40 schnitt umgrenzende Schwachungslinie beim Tief- 
ziehen durch Auspragen kranzartig angeordneter, 
erhabener und/oder vertiefter Zahne oder Stellen 
gebildet wird. Damit bildet sich der durch die 
Schwachungslinie umgrenzte Abreissabschnitt im 
45 Verschliessfeld mit demselben Tiefziehvorgang, vor- 
zugsweise mit demselben Werkzeug und zur glei- 
chen Zeit ohne langwierige andere Verfahrens- 
schritte. 

In gunstiger Weise ist dabei das Werkzeug zur 

50 Durchfuhrung des Verfahrens nach den vorstehend 
erlauterten Verfahrensschritten dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am offenen Ende eines einseitig of- 
fenen, becherformigen Gehauses eine Schulter zum 
Einsetzen eines ringformigen Werkstuckes angeord- 

55 net ist und an dem geschlossenen Ende des Ge- 
hauses eine mit einer Vakuumhauptleitung verbun- 
dene Vakuumkammer mit zum Formraum reichen- 
den Vakuumleitungen angeordnet ist. Unter dem 
genannten ringformigen Werkstuck wird das etwa 

60 ringformige Befestigungsteil verstanden, welches 
also in Verbesserung des Anbringverfahrens am of- 
fenen Ende des becherformigen Gehauses in eine 
Schulter einsetzbar ist und mitsamt dem Tiefzieh- 
werkzeug auf den Oberboden gelegt werden kann. 

65 Danach braucht nur durch Ansteuern eines Ventiles 
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Vakuum angelegt zu werden, um den oben be- 
schriebenen Tiefziehvorgang einzuleiten und durch- 
zufuhren. Die Anordnung der kranzartigen Zahne ist 
nur eine Frage der Ausgestaltung des Formraumes. 

Diesbezuglich ist es vorteilhaft, wenn erfindungs- 
gemass das Radialmass des Formraumes etwa 
gleich ist dem Radialmass des etwa ringfdrmigen 
Befestigungsteiles. Der aussere Umfang des Form- 
raumes veiiauft also am offenen Ende des becher- 
formigen Gehauses im Aussenumfang der Schulter, 
in welche das ringformige Befestigungsteil einge- 
setzt wird. Zur geschlossenen Seite des Formrau- 
mes hin finden sich die Vakuumleitungen, und die 
erweichte Stelle des Oberbodens aus tiefziehfahi- 
gem Kunststoff wird in diesen Formraum hineinge- 
saugt. Das etwas gedehnte Material aus dem Be- 
reich in und um die Ausgiessdffnung bildet dann 
die Hinterschneidung uber dem ringformigen Befe- 
stigungsteil, wobei das Material eine Nut bildet, in 
welcher das Befestigungsteil zu liegen kommt. Uber 
letzterem faltet sich das Material dann unter Bil- 
dung des Verschliessfeldes am Rand auf sich 
selbst. Im Bereich uber der Ausgiessoffnung, sei es 
dass diese kreisrund ist, oval ist, vieleckig ist Oder 
dergleichen, tragt das Werkzeug kranzartig ange- 
ordnete Vorsprunge, auf welche sich das erhitzte 
und im Tiefziehvorgang begriffene Material so auf- 
legt, dass sich die Schwachungslinie bildet, die da- 
mit auf der Innenseite etwa dem ringformigen Befe- 
stigungsteil folgt. Diese Deckungsgleichheit ist die 
Bedeutung des vorstehenden Merkmales, dass das 
Radialmass des Formraumes etwa gleich dem Ra- 
dialmass des Befestigungsteils ist. 

Dabei ist es erfindungsgemass auch besonders 
vorteilhaft, wenn die stirnseitige Flache des Form- 
raumes eben ist, Locher fur die Vakuumleitungen 
und daneben kranzartig angeordnete Zahne auf- 
weist. Auf diese Weise wird das Verschliessfeld 
ebenfalls eben, und es ergibt sich der Kranz der 
Zahne, in welche spater der Zahnkranz des Dek- 
kels eingreifen kann, um den innerhalb der Schwa- 
chungslinie befindlichen Abreissabschnitt zu halten 
und am Hereinfallen in die Packung zu hindern, 
falls die Schwachungslinie beim Offnungsvorgang 
aufgebrochen ist. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs- 
moglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele. Es zeigen: 

Fig. 1 im Querschnitt das ringformige Befesti- 
gungsteil, etwa entlang der Linie W der Fig. 2, 

Fig. 2 die Draufsicht auf ein ringfdrmiges Befesti- 
gungsteil mit uber ein Scharnier angebrachtem 
Deckel, auf dessen oberer Innenseite ein Zahn- 
kranz zu sehen ist, 

Fig. 3 eine Ansicht auf eine andere Ausfuhrungs- 
form eines etwa ringformigen Befestigungsteils mit 
teilweise ovaler Ausgestaltung, vergleichbar mit der 
Ansicht der Fig. 2, 

Fig. 4 abgebrochen, vergrossert und im Schnitt 
ein Werkzeug zum Tiefziehen des Kunststoffab- 
schnittes im Bereich der sich bildenden Aus- 
giessoffnung, 

Fig. 5 die Querschnittsansicht eines ringformigen 



Befestigungsteils, wie es nach dem Tiefziehen am 
Oberboden der Packung angebracht ist, wobei am 
Deckel rechts oberhalb der gestrichelten Linie ein 
herausgebrochener Abreissabschnitt, an den Zah- 

5 nen des Deckels hangend, gezeigt ist, und 

Fig. 6 eine Draufsicht auf das etwa ringformige 
Befestigungsteil nach seiner Anbringung am Ober- 
boden der Packung und vor dem erstmaligen 6ff- 
nen, etwa wenn man auf das Befestigungsteil der 

10 Fig. 5 von oben nach unten in Richtung der vertika- 
len, strichpunktierten Achse blickt. 

Eine erste Ausfuhrungsform eines allgemein mit 
1 bezeichneten ringfdrmigen Befestigungsteils ist in 

15 den Fig. 1 und 2 gezeigt. Bei dieser Ausfuhrungs- 
form der Fig. 1 und 2 handelt es sich ahnlich wie 
bei den Fig. 5 und 6 um ein kreisringformiges Befe- 
stigungsteil 1 aus Kunststoff. Uber ein Scharnier 2 
ist ein Deckel 3 an diesem angeformt Aus der 

20 Querschnittsansicht der Fig. 5 sieht man, dass das 
Scharnier 2 etwa halb so dick wie das ringformige 
Befestigungsteil 1 sein kann und sich uber den ge- 
samten Bereich des Deckels 3 erstreckt, wobei 
nach oben herausstehende Zahne 4 kranzartig um 

25 die Mittelachse 5 herum angeordnet sind. In Fig. 5 
ist hinsichtlich dem ringformigen Befestigungsteil 1 
mit Deckel 3 die gestrichelte horizontale Linie I zu 
beachten, weil vor dem Offnen die nach oben auf 
der spateren Innenseite des Deckels 3 herausste- 

30 henden Zahne 4 etwa in derselben Hone enden die 
der Hohe Oder Dicke des ringformigen Befestigung- 
steils 1 entspricht. An der gestrichelten Linie I hort 
also der Deckel 3 nach oben auf. Seine Mittelachse 
5 steht ebenso senkrecht zu der allgemeinen 

35 Hauptebene des Befestigungsteils 1 mit Deckel 3 
wie auch die strichpunktiert dargestellte vertikale 
Mittelachse 6 des ringformigen Befestigungsteils 1 
selbst. 

Der Aussendurchmesser des Kranzes der Zahne 
40 4 ist in Fig. 5 mit d' bezeichnet und ist gleich gross 
dem Innendurchmesser des ringformigen Befesti- 
gungsteils 1, abzuglich doppelter Materialdicke, so 
dass sich ein Innendurchmesser d im Sinne einer 
lichten Weise auf der Innenseite des tiefgezogenen 
45 Kunststoff materials nach Anbringung des Befesti- 
gungsteiles 1 auf dem Oberboden 7 der Packung 
ergibt. Auf diese Weise kann der Deckel 3 spater 
zum Offnen (Fig. 5) in Richtung des gebogenen 
Pfeiles 8 zugeklappt Oder hereingebogen werden 
50 und in die Offnung mit dem Durchmesser d hinein- 
fahren. 

Soweit die Gestaltung und Abmessung des ring- 
formigen Befestigungsteils 1 mit angesetztem Dek- 
kel 3 bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 und 
55 2. 

Sehr ahnlich ist das Befestigungsteil 1 in der 
Darstellung der Fig. 3 aufgebaut, nur dass hier der 
«Ring» des Befestigungsteils 1 teiloval mit abgerun- 
deten Ecken ist und entsprechend geformt der Dek- 

60 kel 3 mit dem Zahnkranz 4 als Halteeinrichtung 4 
ausgestaltet ist. 

In Fig. 4 ist das allgemein mit 9 bezeichnete 
Werkzeug dargestellt, dessen becherformiges Ge- 
hause 10 am offenen Ende eine Schulter 11 auf- 

65 weist, in welche das ringformige Befestigungsteil 1 
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eingesetzt werden kann. Auf dem gegenuberhegen- 
den, hier oben gezeichneten geschlossenen Ende 
des Gehauses 10 befindet sich eine Vakuumkam- 
mer 12, welche uber die Vakuumhauptleitung 13 
mit Vakuum versorgt wird. Von der Vakuumkammer 
12 aus erstrecken sich mehrere Vakuumleitungen 
14 bis in den Formraum 15. Die stirnseitige Flache 
16 des Formraumes 15 ist eben und weist neben 
der Vielzahl von Lochern, hinter denen sich die Va- 
kuumleitungen 14 anschliessen, nach unten und in- 
nen in den Formraum 15 herausstehende Zahne 17 
auf, die beispielsweise in einem C-formigen Kranz 
gemass Darstellung der Fig. 6 links angeordnet 
sind. 

Die Offnungsvorrichtung mit nngformigem Bete- 
stigungsteil 1 und Deckel 2 wird dadurch am Ober- 
boden 7 der Packung angebracht, dass das Werk- 
zeug 9 mit eingesetztem Befestigungsteil 1 auf die 
auf 200°C erwarmte Stelle des Oberbodens 7 auf- 
gesetzt wird, wo die Ausgiessoffnung 18 entstehen 
soli, derart, dass sich die Ausgiessoffnung 18 inner- 
halb des Befestigungsteils 1 befindet. Nach Aufset- 
zen des Werkzeuges 9 auf den Oberboden 7 wird 
Vakuum uber die Vakuumhauptleitung 13 so ange- 
legt, dass die erweichten Bereiche des Kunststoff- 
materials nach oben in den Formraum 15 eingezo- 
gen werden. Das Kunststoff material dehnt sich und 
bildet das Verschliessfeld 19, welches sich uber die 
gesamte stirnseitige Flache 16 des Formraumes 15 
und damit uber seinen gesamten Durchmesser er- 
streckt. Das erwarmte Kunststoffmaterial legt sich 
dabei unter Bildung eines hinterschneidenden Be- 
reiches 20 auf das Befestigungsteil 1, welches sich 
damit wie in einer nach aussen offenen Nut befin- 
det. Im Bereich des Verschliessfeldes 19 legt sich 
das Kunststoffmaterial auch uber die Zahne 17, so 
dass sich ein Kranz 21 von Zahnen bildet, welcher 
gleichzeitig auch die Schwachungslinie 21 ' ist. Nach 
gewissem Abkuhlen und Harten wird das Vakuum 
abgeschaltet, und das Werkzeug 9 wird in Richtung 
des Pfeiles 22 nach oben abgezogen. Es ist nun 
der Zustand der Fig. 5 erreicht, wenn man den Teil 
des Deckels 3 oberhalb der gestrichelten Linie 1 
unberucksichtigt lasst. Dies ist der Zustand, bei 
welchem das Befestigungsteil 1 mit Deckel 3 flach 
auf dem Oberboden 7 angebracht und dort so fest- 
gelegt ist, dass sich durch den Tiefziehvorgang das 
Verschliessfeld 19 mit dem durch die Schwa- 
chungslinie 21' definierten Abreissabschnitt 23 ge- 
bildet hat. Der Abreissabschnitt 23 liegt also inner- 
halb des Verschliessfeldes 19. 

Zum erstmaligen Offnen der hier beschriebenen 
und am Oberboden einer Packung angebrachten 
Offnungsvorrichtung ergreift der Benutzer den nur 
lose auf dem Oberboden 7 aufliegenden Deckel, 
vorzugsweise uber einen nicht gezeigten Griff, und 
schwenkt den Deckel 3 in Richtung des gebogenen 
Pfeiles 8 unter Biegung des elastischen Scharniers 
2 gemass Fig. 5 so nach links, dass die strichpunk- 
tiert gezeigte Mittelachse 5 des Deckels 3 in die 
Achse 6 der Ausgiessoffnung 18 fallt. Die nach 
oben ragenden Spitzen der Zahne 4 am Deckel 3, 
die nach dem Herumbiegen gemass Pfeil 8 nach 
unten ragen, treten mit der Schwachungslinie 21' 
im Verschliessfeld 19 in Eingriff und trennen den 



Abreissabschnitt 23 innerhalb der Schwachungslinie 
21 ' ab. 

Im Falle der Ausfuhrungsform der Fig. 6 bleibt 
der Abreissabschnitt 23 infolge der C-Form der 
5 Schwachungslinie 2V am Verschliessfeld 19 han- 
gen, und dennoch ist die Ausgiessoffnung 18 geoff- 
net. 

Bei der Ausfuhrungsform des Befestigungsteils 1 
mit Deckel 3 nach den Fig. 1 und 2 ist die Schwa- 

10 chungslinie 2V ringformig, kreisformig und in sich 
geschlossen, wie auch die Zahne 4 in Fig. 2 in 
Draufsicht angeordnet sind. Diese Zahne 4 treten 
mit den vertieften Stellen oder Ruckseiten der Zah- 
ne 21 in der Spur der Schwachungslinie 2V in Ein- 

15 griff, so dass sich der Abreissabschnitt 23 zuverlas- 
sig haftend an den Deckel 3 legt und an diesem 
hangenbleibt, auch wenn man ihn nach dem Bre- 
chen der Schwachungslinie 21' wieder entgegen 
dem gebogenen Pfeil 8 zuruckbiegt. 

20 Dann ist der in Fig. 5 gezeigte Zustand erreicht 
mit der Ausnahme, dass der Abreissabschnitt 23 
aus dem Bereich uber der Ausgiessoffnung 18 
wegzudenken ist. Er hangt namlich auf den Zahnen 
4 des Deckels 3 und ist uber der gestrichelten Lime 

25 I dargestellt. 

Zum Wiederverschliessen, nachdem beispielswei- 
se nur die Halfte des Fullgutes durch die Aus- 
giessoffnung entleert worden ist, kann der Benutzer 
den Deckel 3 mitsamt dem aufgeklemmten Abreiss- 

30 abschnitt 23 wieder in Richtung des gebogenen 
Pfeiles 8 zuruckklappen und damit die Ausgiessoff- 
nung 18 gegen Staub verschliessen. 
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Patentanspruche 



1 . Am Oberboden (7) einer Packung angebrachte 
Offnungsvorrichtung, mit deren Hilfe ein eine Aus- 
giessoffnung (18) abdeckendes Verschliessfeld (19) 
zum Offnen wenigstens teilweise entlang einer 

40 Schwachungslinie (21') abreissbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass ein etwa ringformiges Befesti- 
gungsteil (1) im Bereich ausserhalb der Aus- 
giessoffnung (18) auf der Aussenflache des Ober- 
bodens (7) befestigt und derart mit dem Ver- 

45 schliessfeld (19) verbunden ist, dass die am 
Verschliessfeld (19) befindliche Schwachungslinie 
(2V) wenigstens teilweise innerhalb des ringformi- 
gen Befestigungsteils (1) verlauft. 

2. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
50 gekennzeichnet, dass an dem etwa ringformigen 

Befestigungsteil (1) uber ein Scharnier (2) em Dek- 
kel (3) angebracht ist, dessen Aussenmass (d') der 
Schwachungslinie (2V) entspricht und dass vor- 
zugsweise der Deckel (3) auf seiner oberen Innen- 
55 seite eine Halteeinrichtung (4) fur den Eingriff mit 
dem innerhalb der Schwachungslinie (2V) befindli- 
chen Abreissabschnitt (23) aufweist. 

3. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das etwa ringformige 

60 Befestigungsteil (1) aus Kunststoff oder Metall be- 
steht und dass vorzugsweise wenigstens ein Teil 
der Aussenflache des Oberbodens (7) eine Kunst- 
stoffschicht aufweist. 

4. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
65 che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Aussenflache des Oberbodens (7) der Packung ein 
Thermoplast, insbesondere Polypropylen, aufweist, 
welche vorzugsweise auf einer Tragerschicht aus 
Thermoplast derart aufgebracht ist, dass der Kunst- 
stofftejl des Oberbodens (7) tiefziehfahig ist. c 

5. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kunststoffabschnitt im 
Bereich des Verschliessfeldes (19) von unten und 
innen nach oben und uber das etwa ringformige 
Befestigungsteil (1) so tiefgezogen ist, dass das k 
etwa ringformige Befestigungsteil (1) in einer durch 

den gezogenen Kunststoff gebildeten und nach 
aussen im wesentlichen offenen Nut zu liegen 
kommt. 

6. Verfahren zur Anbringung einer ein ringfdrmi- 1* 
ges Befestigungsteil (1) aufweisenden Offnungsvor- 
richtung gemass Anspruch 1 , am Oberboden (7) ei- 
ner Packung, der wenigstens im Bereich der Aus- 
giessoffnung (18) einen tiefziehfahigen Kunststoff- 
abschnitt aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass 2C 
der Bereich des Oberbodens (7) mit der zu bilden- 

den Ausgiessoffnung (18) erwarmt wird, das ringfor- 
mige Befestigungsteil (1) urn die Ausgiessoffnung 
(18) auf den Oberboden (7) aufgelegt wird, wonach 
der Kunststoff des Oberbodens (7) durch das ring- 25 
formige Befestigungsteil (1) hindurch nach aussen 
derart tiefgezogen wird, dass sich das Verschliess- 
feld (19) auf der Hone der oberen Aussenseite des 
ringformigen Befestigungsteils (1), dieses mit einer 
Hinterschneidung (20) ubergreifend, bildet. 30 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die den Abreissabschnitt (23) urn- 
grenzende Schwachungslinie (2V) beim Tiefziehen 
durch Auspragen kranzartig angeordneter, erhabe- 

ner und/oder vertiefter Zahne (17) oder Stellen qe- 35 
bildet wird. 

8. Werkzeug zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 6 oder Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass am offenen Ende eines einseitig 
offenen, becherformigen Gehauses (10) eine Schul- 40 
ter (11) zum Einsetzen eines ringformigen Werk- 
stuckes, Befestigungsteil (1), angeordnet ist und an 

dem geschlossenen Ende des Gehauses (10) eine 
mit einer Vakuumhauptleitung (13) verbundene Va- 
kuumkammer (12) mit zu einem Formraum (15) rei- 45 
chenden Vakuumleitungen (14) angeordnet ist 
(Fig. 4). 

9. Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Radialmass des Formraumes 

(15) etwa gleich ist dem Radialmass des etwa ring- 50 
formigen Befestigungsteils (1), (Fig. 4). 

10. Werkzeug nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die stirnseitige Flache (16) 
des Formraumes (15) eben ist, Locher fur die Va- 
kuumleitungen (14) und daneben kranzartig ange- 55 
ordnete Zahne (17) aufweist. 



60 



65 



7 



CH 688 314 A5 




CH 688 314 A5 




CH 688 314 A5 




